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ZAPYTANIE OFERTOWE NR 3/DST/2018
dotyczace dostawy srodkéw trwatych tj. ,,Prasa krawedziowa CNC, gietarka trzpieniowa do rur i
profili, frezarka CNC o polu roboczym 650/450/510, frezarka CNC o polu roboczym 800/500/510,
tokarek CNC, tokarka konwencjonalna z odczytem, frezarka konwencjonalna narzedziowa z
odczytem, wiertarka kolumnowa z odczytem, gilotyna do grubszych blach, gilotyna do cienkich
blach, znakowarka laserowa i przecinarka tasmowa do metalu z podajnikiem materiatu”

ZAMAWIAJACY:
CC METAL SPOtKA CYWILNA RYSZARD CWIERTNIEWICZ, MARIUSZ CIEPLAK

Siedziba przedsiebiorstwa: Tropie 251, 38-100 Strzyzow
Oddziat przedsiebiorstwa: ul. Graniczna 10, 38-100 Strzyzéw
NIP: 8191652857, REGON: 180614580

www.ccmetal.pl

CC METAL S.C. Ryszard Cwiertniewicz, Mariusz Cieplak, Tropie 251, 38-100 Strzyzéw zaprasza do
ztozenia oferty na dostawe srodkéw trwatych w postaci:

e prasy krawedziowej CNC,

e gietarki trzpieniowej do rur i profili,

e frezarki CNC o polu roboczym 650/450/510,

e frezarki CNC o polu roboczym 800/500/510,

e tokarek CNC,

e tokarki konwencjonalnej z odczytem,

e frezarki konwencjonalnej narzedziowej z odczytem,

e wiertarki kolumnowej z odczytem,

e gilotyny do grubszych blach powyzej 3 mm,

e gilotyny do cienkich blach ponizej 3 mm,

e znakowarki laserowej,

e przecinarki tasmowej do metalu z podajnikiem materiatu,
w ramach projektu pn. "WZROST KONKURENCYJNOSCI SPOtKI CC METAL W WYNIKU WDROZENIA
STRATEGII WZORNICZEJ" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego Polska Wschodnia, O$
Priorytetowa |: Przedsiebiorcza Polska Wschodnia, Dziatanie 1.4 Wzdér na konkurencje Il Etap,
Whiosek o dofinansowanie projektu nr: POPW.01.04.00-18-0015/18.

CC METAL S.C. Ryszard Cwiertniewicz, Mariusz Cieplak ogtasza postepowanie dla zamdéwienia
publicznego o szacowanej wartosci powyzej 209 000,00 EUR na zakup elementu projektu
wymienionego w pkt. 1. Przedmiot zamdwienia.

Postepowanie prowadzone jest w formie zapytania ofertowego zgodnie z zasadg konkurencyjnosci
obowigzujgcg w ramach Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkow w zakresie
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu
Spdéjnosci na lata 2014-2020.
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Postepowanie ofertowe toczy sie z zachowaniem zasad wynikajacych z art. 44 ust. 3 ustawy
z dnia 27 sierpnia 2009 r. o finansach publicznych (Dz.U. z 2009 r., Nr 157, poz. 1240 ze zm.),
tj. w sposéb celowy i oszczedny, z zachowaniem zasad: uzyskania najlepszych efektéw z danych
naktadow i optymalnego doboru metod i Srodkéw stuzgcych osiggnieciu zatozonych celéw.

Niniejsze zapytanie ofertowe zostafo zamieszczone na stronie przedsiebiorstwa CC METAL S.C.
Ryszard Cwiertniewicz, Mariusz Cieplak pod adresem www.ccmetal.pl, na stronie www.parp.gov.pl

poprzez Lokalny System Informatyczny, na portalu Baza Konkurencyjnosci pod adresem
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.qov.pl oraz na Dzienniku Urzedowym  Unii

Europejskiej.

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
Dostawa:
a) Prasa krawedziowa CNC — 1 sztuka — CZESC I.
b) Gietarka trzpieniowa do rur i profili — 1 sztuka — CZESC II.
c) Frezarka CNC o polu roboczym 650/450/510 — 1 sztuka — CZESC Il.
d) Frezarka CNC o polu roboczym 800/500/510 — 1 sztuka — CZESC IV.
e) Tokarka CNC - 2 sztuki — CZESC V.
f) Tokarka konwencjonalna z odczytem — 1 sztuka — CZESC VI.
g) Frezarka konwencjonalna narzedziowa z odczytem — 1 sztuka — CZESC VII.
h) Wiertarka kolumnowa z odczytem — 1 sztuka — CZESC VIII.
i) Gilotyna do grubszych blach powyzej 3 mm — 1 sztuka — CZESC IX.
j) Gilotyna do cienkich blach ponizej 3 mm — 1 sztuka — CZESC X.
k) Znakowarka laserowa — 1 sztuka — CZESC XI.
I) Przecinarka taSmowa do metalu z podajnikiem materiatu — 1 sztuka — CZESC XII.

Wymagane minimalne funkcjonalnosci i parametry techniczne:
a) Prasa krawedziowa CNC — 1 sztuka — CZESC I:
e nacisk—100T,
e dtugosé giecia— 3200 mm,

e sterowanie CNC,

e dystans pomiedzy kolumnami — nie mniej niz 2600 mm,

e wysokosé otwarcia — maksymalnie 380 mm,

o gtebokos¢ giecia na catej dtugosci — nie mniej niz 300 mm,
e regulacja suwaka — 80 mm,

e cisnienie pompy osiowej — co najmniej 30 MPa,

e moc silnika — minimum 6,5 kW,

o predkos¢ silnika suwaka — co najmniej 1400 rpm,

e wyposazona w stemple i matryce umozliwiajgce giecie do konta minimum 90°,
e system hydrauliczny — automatyczny,

e pedatroboczy,

e mozliwos¢ przytaczenia robota przemystowego,

e instrukcja obstugi.
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*

ofert/y na etapie oceny formalnej.

b)

Zamawiajacy zastrzega, iz ztozenie ofert/y niespetniajgcej/ych ww. parametrow oznacza odrzucenie

Gietarka trzpieniowa do rur i profili — 1 sztuka — CZESC II:

minimalna wielko$¢ gietej rury — 50x3 mm,

minimalny promien giecia — 1.5D,

moc silnika — minimum 4 kW,

programowanie procesu CNC,

giecie (0o$ C) — hydrauliczne,

wozek (0SY) i obrot (o$ B) — elektryczny,

predkosé giecia — minimum 70°/s,

predkosé obrotowa — minimum 180°/s,

predkos$é podawania rury — minimum 800 mm/s,

doktadnos¢ giecia — +/- 0,15°,

doktadnosé obrotu —+/- 0,1°,

doktadno$¢ podawania —+/- 0,1 mm,

dystans od trzpienia — minimum 2800 mm,

zbiornik oleju — co najmniej 12011,

cisnienie hydrauliczne — minimum 10 MPa,

panel wyposazony w sterownik PLC,

maksymalne przechowywanie komponentdw w serowniku PLC — minimum 400,
rodzaj i moc silnika obrotowego — serwomotor o mocy minimum 500 W,
rodzaj i moc silnika posuwu — serwomotor o mocy minimum 800 W,
zaciski narzedzi — hydrauliczne,

tuleje zaciskowe — hydrauliczne,

centralne smarowanie — automatyczne,

rozpoznawanie mocy w obrabiarce i obrabianym przedmiocie — automatyczne,
symulacja procesu giecia w 3D,

funkcja automatycznego wykrywania kolizji,

mozliwo$c¢ zdalnego sterowania poprzez operatora,

instrukcja obstugi.

ofert/y na etapie oceny formalnej.

c)

Frezarka CNC — 1 sztuka — CZESC IlI:

minimalne wymiary stotu — 600x300,

minimalne obcigzenia stotu — 200 kg,

minimalna predko$¢ wrzeciona — 7000 obr/min,

magazyn narzedzi — minimum 16 szt.,

moc wrzeciona — minimum 7 kW,

dodatkowa 4 0$ symultaniczna,

system sterowania GSK 218MC-h lub tozsamy,

pole robocze osi X /Y / Z nie mniejszej niz 650 / 450 / 510 mm,
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e prowadnice liniowe o twardosci 58-62 HRC,

e mocowanie narzedzia — BT40,

e naped wrzeciona — pasowy,

e Sruby kulowe osi X, Y, Z (Srednica x skok) — 40x12 o twardosci 58-62 HRC,

e silnikiosiX/Y/Z-7,5/7,5/10 Nm,

e posuw szybkiX /Y /Z-24/24/20 m/min,

e posuw roboczy X/Y/Z—-8 m/min,

e maksymalna dtugosé narzedzia — 200 mm,

e czas wymiany narzedzia nie wiecej niz 3 sec,

e mozliwos¢ bezposredniego wykonania programu z pendrive,

e przystosowanie do post procesingu w obrdbce przedmiotdw wytwarzanych przyrostowo,
e instrukcja obstugi,

e zabezpieczenie przed otwarciem wg PN-EN ISO 13849-1 kategorii bezpieczenstwa 4.

Zamawiajacy zastrzega, iz ztozenie ofert/y niespetniajgcej/ych ww. parametrow oznacza odrzucenie

ofert/y na etapie oceny formalnej.

d) Frezarka CNC — 1 sztuka — CZESC IV:
e minimalne wymiary stotu — 600x300,
e minimalne obcigzenia stotu — 200 kg,
e minimalna predkos$¢ wrzeciona — 7000 obr/min,
e magazyn narzedzi — minimum 16 szt.,
e moc wrzeciona — minimum 7 kW,
e dodatkowa 4 0$ symultaniczna,
e system sterowania GSK 218MC-h lub tozsamy,
e polerobocze osi X /Y /Z nie mniejszej niz 800/ 500 / 510 mm,
e prowadnice liniowe o twardosci 58-62 HRC,
e mocowanie narzedzia — BT40,
e naped wrzeciona — pasowy,
e Sruby kulowe osi X, Y, Z (Srednica x skok) — 40x12 o twardosci 58-62 HRC,
e silnikiosiX/Y/Z-11/11/11 Nm,
e posuw szybkiX /Y /Z-15/15/12 m/min,
e posuw roboczy X/Y/Z—-8 m/min,
e maksymalna dtugosé narzedzia — 300 mm,
e czas wymiany narzedzia nie wiecej niz 3 sec,
e mozliwos¢ bezposredniego wykonania programu z pendrive,
e przystosowanie do post procesingu w obrdbce przedmiotdw wytwarzanych przyrostowo,
e instrukcja obstugi,
e zabezpieczenie przed otwarciem wg PN-EN ISO 13849-1 kategorii bezpieczenstwa 4.

Zamawiajacy zastrzega, iz ztozenie ofert/y niespetniajgcej/ych ww. parametrow oznacza odrzucenie

ofert/y na etapie oceny formalnej.

e) Tokarka CNC - 2 sztuki — CZESC V:
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e dtugosé toczenia — minimum 500 mm,

e moc silnika — minimum 5 kW,

e ptynna regulacja obrotéw — do minimum 2500 obr/min,
e $rednica toczenia nad suportem — minimum 200 mm,

e gtowica narzedziowa minimum — 6 narzedzi,

e system sterowania GSK 988 AT-1 lub tozsamy,

e nachylenie toza —30°,

e przejazd osi X— minimum 200 mm,

e przejazd osi Y — minimum 800 mm,

e Srednica tulei konika — 65 mm,

e przesuw konika — minimum 700 mm,

e otwodr wrzeciona — minimum 60 mm,

o predkos¢ posuwu szybkiego — minimum 15 m/min,

o stozek konika — MT4,

e doktadnos$é pozycjonowania X — minimum +/- 0,008 mm,
e doktadnos$é pozycjonowania Z— minimum +/- 0,011 mm,
e instrukcja obstugi,

Unia Europejska
Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

e zabezpieczenie przed otwarciem wg PN-EN ISO 13849-1 kategorii bezpieczenstwa 4.

*

ofert/y na etapie oceny formalnej.

f)

Tokarka konwencjonalna z odczytem — 1 sztuka — CZESC VI:
e minimalna $rednica toczenia nad fozem 200 mm,

e minimalny rozstaw ktéw 600 mm,

e minimalna moc silnika gtéwnego 5 kW,

e gwinty metryczne i calowe,

e przeswit wrzeciona — co najmniej 45 mm,

e obroty wrzeciona — minimum w zakresie 30-1400 rpm,
e odczyt cyfrowy w kazdej osi,

e rodzaj stozka konika — MT4,

e skok tulei wysuwnej konika — minimum 130 mm,

e maksymalny posuw suport — 240 mm,

e szerokos¢toza — minimum 300 mm,

e zakres nacinanych gwintow metrycznych — 0,45-20 mm,
e zakres nacinanych gwintéw calowych — 80-1% n/1,

e uchwyt 3-szczekowy,

o uchwyt 4-szczekowy,

e podtrzymka stata i ruchoma,

e uktfad chtodzenia,

e uktad hamulcowy,

e ostona Sruby pociggowej,

e szybki posuw,

e oswietlenie robocze,
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e kiet staty,

e korpus — jednolity odlew zeliwny,

e toze hartowane indukcyjnie,

e imag z oprawkami szybko wymiennymi,
e ilos¢ oprawek — 4 sztuki,

e instrukcja obstugi.

Zamawiajacy zastrzega, iz ztozenie ofert/y niespetniajgcej/ych ww. parametrow oznacza odrzucenie

ofert/y na etapie oceny formalnej.

g) Frezarka konwencjonalna narzedziowa z odczytem — 1 sztuka — CZESC VII:
e odczyt 3 osi,
e minimalna powierzchnia robocza — 400x800 mm,
e minimalne obcigzenie stotu — 300 kg,
e minimalna moc wrzeciona — 3 kW,
e przejazdy osi X/Y/Z — nie mniej niz 1200/400/500 mm,
e silnik osi X/Y/Z — serwonapedy,
e predkosé wrzeciona — nie mniej niz 125 rpm,
e odlegtosc konica wrzeciona do blatu stotu — 100-600 mm,
e mocowanie narzedzia — SK40,
e uktfad chtodzenia,
e oswietlenie robocze,
e instrukcja obstugi.

Zamawiajacy zastrzega, iz ztozenie ofert/y niespetniajgcej/ych ww. parametrow oznacza odrzucenie

ofert/y na etapie oceny formalnej.

h) Wiertarka kolumnowa z odczytem — 1 sztuka — CZESC VIIl:
e minimalny wymiar stofu krzyzowego — 500x250 mm,
e zakres obrotéw — minimum od 20 do 2000 obr/min,
e minimalna moc silnika — 2 kW,
e gwintowanie,
e przesuw wzdtuzny — 440/300 mm,
e przesuw pionowy — 300 mm,
e maksymalny dystans pomiedzy wrzecionem a stotem — 550 mm,
e odczyt cyfrowy we wszystkich osiach,
e uktfad chtodzenia,
e regulacja stopni predkosci,
e oswietlenie robocze,
e stozek wrzeciona — MT4,
e instrukcja obstugi.

Zamawiajacy zastrzega, iz ztozenie ofert/y niespetniajgcej/ych ww. parametrow oznacza odrzucenie

ofert/y na etapie oceny formalnej.
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Gilotyna do grubszych blach powyzej 3 mm — 1 sztuka — CZESC IX:

mozliwosc ciecia blachy o grubosci powyzej 3 mm,

dtugosc¢ ciecia—3 m,

zdolnos$é ciecia (42 kg/mm?) — 10 mm,

zdolnos$é ciecia (70 kg/mm?) —3 mm,

chwytak — 15 sztuk,

moc silnika — minimum 20 kW,

predkosé powrotu belki — 200 mm/s,

pojemnos¢ zbiornika olejowego — minimum 250 |,

sterownik dotykowy,

sterowanie CNC,

podswietlana linia ciecia,

automatyczny system regulacji szczeliny pomiedzy ostrzami,

automatyczna regulacja skoku noza,

automatyczny dobdr parametréw ciecia uwzgledniajgcy grubosé i typ materiatu,
odjazd tylnego zderzaka — minimum 1000 mm,

dtugos¢ podpdr przednich — minimum 1000 mm,

ptyta stotu z system kulowym,

sterownik z pamiecig programow,

instrukcja obstugi,

zabezpieczenie przed otwarciem wg PN-EN 1SO 13849-1 kategorii bezpieczenstwa 4.

Zamawiajacy zastrzega, iz ztozenie ofert/y niespetniajgcej/ych ww. parametrow oznacza odrzucenie

ofert/y na etapie oceny formalnej.

i)

Gilotyna do cienkich blach ponizej 3 mm — 1 sztuka — CZESC X:

mozliwos¢ ciecia blachy o grubosci do 3 mm,

dtugosc¢ ciecia—3 m,

zdolnos$é ciecia (42 kg/mm?) — 6 mm,

zdolnos$é ciecia (70 kg/mm?) =3 mm,

chwytak — 15 sztuk,

moc silnika — minimum 10 kW,

predkosé powrotu belki — 200 mm/s,

pojemnos¢ zbiornika olejowego — minimum 120 |,
sterownik dotykowy,

sterowanie CNC,

podswietlana linia ciecia,

automatyczny system regulacji szczeliny pomiedzy ostrzami,
automatyczna regulacja skoku noza,

automatyczny dobdr parametréw ciecia uwzgledniajgcy grubosé i typ materiatu,
odjazd tylnego zderzaka — minimum 1000 mm,

dtugos¢ podpdr przednich — minimum 1000 mm,

ptyta stotu z system kulowym,
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e sterownik z pamiecig programéw,
e instrukcja obstugi,
e zabezpieczenie przed otwarciem wg PN-EN ISO 13849-1 kategorii bezpieczenstwa 4.

Zamawiajacy zastrzega, iz ztozenie ofert/y niespetniajgcej/ych ww. parametréw oznacza odrzucenie

ofert/y na etapie oceny formalnej.

k) Znakowarka laserowa — 1 sztuka — CZESC XI:
e laser — Swiattowodowy,
e minimalne pole robocze — 110x110 mm,
e minimalna wysokos¢ linii — 0,02 mm,
e moc lasera—minimum 20 W,
e dtugosé fali lasera — nie mniej niz 1000 nm,
e szybkos$¢ markowania linii — nie mniej niz 6500 mm/s,
e doktadno$¢ <+ 0,01 mm,
e formaty graficzne — co najmniej JPG, GIF, PNG, PLT, BMP, DXF i DWG,
e instrukcja obstugi.

Zamawiajacy zastrzega, iz ztozenie ofert/y niespetniajgcej/ych ww. parametréw oznacza odrzucenie

ofert/y na etapie oceny formalnej.

I) Przecinarka tasmowa do metalu z podajnikiem materiatu — 1 sztuka — CZESC XIl:
o predkosc tasmy — falownik 0-90 m/min,
e imadto — hydrauliczne,
e typ pracy — potautomatyczny,
e podnoszenie i opuszczanie ramienia — hydrauliczne,
e Srednica ciecia — minimalnie 240 mm,
e zbiornik chtodziwa — nie mniej niz 201,
e posuw materiatu — manualny,
e stdt podawczy — rolkowy,
e regulacja wysokosci i ustawienie kata — manualne,
e moc catkowita — maksymalnie 2,5 kW,
e ciecie pod katem — 90-45°,
e szafa sterujaca,
e instrukcja obstugi.

Zamawiajacy zastrzega, iz ztozenie ofert/y niespetniajgcej/ych ww. parametrow oznacza odrzucenie

ofert/y na etapie oceny formalnej.

Wspadlny stownik zamdwien (CPV):

42000000-6 — Maszyny przemystowe.

2. TERMIN | MIEJSCE REALIZACJI ZAMOWIENIAS r.
e Okres realizacji zamédwienia:
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— do28.02.2019r. dla Czesci | — Prasy krawedziowej CNC,
— do28.02.2019r. dla Czesci Il — Gietarki trzpieniowej do rur i profili,
— do 28.02.2019 r. dla Czesci Il — Frezarki CNC o polu roboczym 650/450/510,
— do 28.02.2019 r. dla Czesci IV — Frezarki CNC o polu roboczym 800/500/510,
— do28.02.2019 . dla Czesci V — Tokarek CNC,
— do 28.02.2019r. dla Czesci VI — Tokarki konwencjonalnej z odczytem,
— do28.02.2019r. dla Czesci VII — Frezarki konwencjonalnej narzedziowej z odczytem,
— do28.02.2019r. dla Czesci VIII — Wiertarki kolumnowej z odczytem,
— do28.02.2019r. dla Czesci IX — Gilotyny do grubszych blach powyzej 3 mm,
— do28.02.2019r. dla Czesci X — Gilotyny do cienkich blach ponizej 3 mm,
— do28.02.2019r. dla Czesci XI — Znakowarki laserowej.
— do 28.02.2019 r. dla Czesci XIl — Przecinarki tasmowej do metalu z podajnikiem
materiatu.

Miejsce realizacji zamdwienia: CC METAL S.C. Ryszard Cwiertniewicz, Mariusz Cieplak, oddziat
przedsiebiorstwa: ul. Graniczna 10, 38-100 Strzyzéw.

Wykonawca zobowigzuje sie do podpisania umowy w terminie i miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego. Planowany termin podpisania umowy — Il potowa pazdziernika 2018 r.
Zamawiajgcy dopuszcza sktadania ofert czesciowych. Oferent moze ztozy¢ oferte na jedng,
dwie lub dwanascie czesci (Prasa krawedziowa CNC — CZESC |, Gietarka trzpieniowa do rur i
profili — CZESC II, Frezarka CNC o polu roboczym 650/450/510 — CZESC IlI, Frezarka CNC o
polu roboczym 800/500/510 — CZESC 1V, Tokarek CNC — CZESC V, Tokarka konwencjonalna z
odczytem — CZESC VI, Frezarka konwencjonalna narzedziowa z odczytem — CZESC VI,
Wiertarka kolumnowa z odczytem — CZESC VIII, Gilotyna do grubszych blach powyzej 3 mm —
CZESC 1X, Gilotyna do cienkich blach ponizej 3 mm — CZESC X, Znakowarka laserowa — CZESC
Xl i Przecinarka tasémowa do metalu z podajnikiem materiatu — CZESC XII). Wybér ofert jest

dokonywany odrebnie w stosunku do kazdej czesci.

3. WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU
Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajgcy nastepujace warunki:

a)
b)
c)

d)

e)

prowadzg dziatalno$¢ gospodarczg w zakresie odpowiadajgcym przedmiotowi zamdwienia,

udzielg gwarancji na wykonany przedmiot zamdwienia na okres nie krétszy niz 12 miesiecy,

oferujg zamodwienie o parametrach i funkcjonalnosciach bedgcych na poziomie co najmniej

wskazanym w zapytaniu ofertowym,

posiadajg doswiadczenie w zakresie wdrozenia/instalacji oferowanego przedmiotu

zamodwienia tego samego typu lub o zblizonych parametrach,

nie sg powigzani z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo, tzn. nie wystepujg wzajemne

powigzania miedzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w

imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci

zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a

wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

— uczestniczeniu w spétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,

— posiadaniu udziatéw lub co najmniej 5% akgji,

— petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,
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— pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢
uzasadnione watpliwosci, co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegdlnosci
pozostawanie w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w
stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

4. KRYTERIA WYBORU OFERTY
Zamawiajgcy wybierze oferte najkorzystniejszg, zgodnie z ponizszymi kryteriami:

*

. maksymalna
Lp. kryteria oceny ofert Waga . ,
liczba punktow
A. Cena netto w PLN lub EUR* 60% 60
B. Gwarancja 40% 40

*w przypadku podania ceny w walucie obcej, przeliczenie nastqgpi wg kursu sredniego Narodowego
Banku Polskiego z dnia otwarcia ofert.

5. OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACII ZA SPEENIENIE DANEGO KRYTERIUM OCENY
OFERTY

Ocena oferty zostanie obliczona z wykorzystaniem nastepujgcego wzoru:

Ocena = A + B, gdzie:

Ad. A. Kryterium Cena netto w PLN lub EUR zostanie obliczone wg nastepujacego wzoru:

— najnizsza zaproponowana cena netto za wykonanie przedmiotu zamodwienia / cena badanej
oferty netto za wykonanie przedmiotu zamdwienia) x 60 punktéw

Przy czym, jezeli cena oferty wyda sie razgco niska w stosunku do przedmiotu zamodwienia
i budzi¢ bedzie watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci wykonania przedmiotu zamdwienia
zgodnie z wymaganiami okreSlonymi przez Zamawiajgcego lub wynikajgcego z odrebnych przepiséw,
w szczegdlnosci jest nizsza 0 30% od wartos¢ zamdwienia lub $redniej arytmetycznej cen wszystkich

ofert, Zamawiajgcy zwrdci sie o udzielenie wyjasnien w okreslonym terminie dotyczacych elementéw
oferty majacych wptyw na wysokos¢ ceny. Obowigzek wykazania, ze oferta nie zawiera razgco niskiej
ceny, spoczywa na Wykonawcy. Zamawiajgcy oceniajgc wyjasnienia, bierze pod uwage obiektywne
czynniki, w szczegdlnosci oszczedno$s¢ metody wykonania zamodwienia, wybrane rozwigzania
techniczne, wyjatkowo sprzyjajgce warunki wykonania zamodwienia dostepne dla Wykonawcy,
oryginalnos$¢ projektu wykonawcy oraz wptyw pomocy publicznej udzielonej na podstawie odrebnych
przepiséw. Zamawiajgcy odrzuca oferte wykonawcy, ktéry nie ztozyt wyjasnien lub jezeli dokonana
ocena wyjasnien wraz z dostarczonymi dowodami potwierdza, ze oferta zawiera razgco niskg cene
w stosunku do przedmiotu zamdwienia.

Maksymalna liczba punktéw jakie moze otrzymac oferta w tym kryterium wynosi: 60 punktow.

Ad. B Kryterium Gwarancja zostanie obliczone wg nastepujacego wzoru:
— udzielenie 36 miesiecznej gwarancji — 40 punktow
— udzielenie 30 miesiecznej gwarancji — 30 punktdw,
— udzielenie 24 miesiecznej gwarancji — 20 punktdw,

* X %
*
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— udzielenie 18 miesiecznej gwarancji — 10 punktéw,
— udzielenie krdtszej niz 18 miesiecznej gwarancji — 0 punktow.

Maksymalna liczba punktow jakie moze otrzymac oferta w tym kryterium wynosi: 40 punktow.

taczna ocena ofert:
Punkty uzyskane przez oferte w ocenie oferty w Kryterium A i Kryterium B zostang dodane do siebie i

na tej podstawie zostanie obliczona tgczna ocena oferty. Oferta w tgcznej ocenie oferty moze uzyskaé
maksymalnie 100 pkt.

Zamawiajgcy udzieli zamowienia Wykonawcy, ktorego oferta uzyska najwiekszg ilos¢ punktow w
tacznej ocenie ofert (tgczna suma punktow uzyskanych przez Wykonawce w kryterium A i B). Punkty
beda liczone z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku.

W przypadku odmowy podpisania umowy przez wybranego Wykonawce, Zamawiajgcy moze zawrzec
umowe z Wykonawcg, ktéry spetnia wymagania zapytania ofertowego i ktérego oferta uzyskata
kolejno najwyzszg liczbe punktow.

6. WYMAGANE DOKUMENTY
Oferent, aby mdgt ubiegac sie o realizacje powyzszej dostawy musi ztozy¢ nastepujgce dokumenty:

1. Formularz ofertowy — zatgcznik nr 1 do zapytania ofertowego.

2. Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych pomiedzy Oferentem
a Zamawiajgcym — zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego.

3. Aktualny wypis z Krajowego Rejestru Sgdowego lub wypis z centralnej ewidencji i informacji o
dziatalnosci gospodarczej lub inny dokument zaswiadczajgcy o prowadzonej dziatalnosci, nie
starszy niz trzy miesigce.

4. Specyfikacje potwierdzajgcg posiadanie  minimalnych  parametréw  technicznych
proponowanego $rodka trwaftego wskazanego w niniejszym zapytaniu ofertowym!. W
przypadku sktadania ofert na kilka czesci, potencjalny Oferent zobligowany jest do ztozenia
odrebnej specyfikacji dla kazdego oferowanego srodka trwatego.

5. Dokumenty od nabywcéw potwierdzajgce wdrozenie/instalacje oferowanego urzadzenia
tego samego typu lub o zblizonych parametrach. Zamawiajgcy wymaga przedstawienia tych
dokumentdw od co najmniej 3 firm, ktére zakupity urzagdzenia w ciggu ostatnich 3 lat przed
uptywem terminu sktadania ofert. Dopuszcza sie przedstawienie tego zatgcznika w formie
kserokopii referencji lub protokotéw zdawczo-odbiorczych. W przypadku sktadania ofert na
kilka czesci, potencjalny Oferent zobligowany jest do ztozenia odrebnej dokumentacji dla
kazdego oferowanego urzqdzenia.

6. Dokumenty tj. rysunek techniczny przedstawiajgcy proponowany srodek trwaty. W przypadku
sktadania ofert na kilka czesci, potencjalny Oferent zobligowany jest do ztozenia odrebnej
dokumentacji — rysunku technicznego dla kazdego oferowanego srodka trwatego.

1 Na Dostawy cigzy obowigzek udokumentowania, Zze oferowane urzadzenie spetnia wszelkie wymagane
minimalne funkcjonalnosci i parametry techniczne. W przypadku przedtozenia dokumentacji technicznej
(specyfikacji), ktéra nie bedzie jednoznacznie wskazywata na spetnienie wymaganych minimalnych
funkcjonalnosci i parametréw technicznych, to oferta zostanie odrzucona.

*
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Powyisze zatgczniki nalezy przedstawi¢ w oryginale lub poswiadczyé za zgodnos$é¢ z oryginatem.

Potwierdzenia za zgodno$¢ dokonuje osoba do tego upowazniona, ktéra podpisuje oferte. Brak

ktoregokolwiek z wymaganych dokumentdow lub zatgczenie ich w niewtasciwej formie lub niezgodnie

z wymaganiami okreslonymi w niniejszym zapytaniu ofertowym bedzie skutkowato odrzuceniem

oferty, z wyjatkiem oferty Wykonawcy powigzanego osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym, ktéry

zostanie wykluczony z niniejszego postepowania ofertowego.

7. SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY

a)
b)

c)

d)
e)

f)
g)

h)

j)
k)

oferte nalezy przedstawié¢ na zatgczonym do zapytania ofertowego formularzu,

nieodtgczny element oferty stanowig zatgczniki wymagane w pkt. 6 niniejszego zapytania
ofertowego,

oferta moze by¢ wypetniona odrecznie lub komputerowo, jednak w przypadku wypetnienia
odrecznego nalezy tego dokona¢ duzymi drukowanymi literami w sposéb czytelny,

dopuszcza sie sktadanie ofert w jezyku polskim oraz angielskim,

oferta musi by¢ podpisana przez osobe do tego upowazniong, ktora widnieje
w Krajowym Rejestrze Sadowym, wypisie z centralnej ewidencji i informacji
o dziatalnosci gospodarczej lub innym dokumencie zaswiadczajgcym o jej umocowaniu
prawnym. W razie podpisania oferty przez osobe upowazniong — wymagane przedtozenie do
oferty petnomocnictwa,

wszystkie strony oferty wraz z zatgcznikami muszg by¢ trwale spiete,

wszelkie poprawki lub zmiany w tresci muszg by¢ parafowane przez osobe podpisujaca
oferte,

kazdy z Wykonawcdw moze ztozy¢ tylko jedng oferte,

Zamawiajgcy odrzuci oferte niespetniajgcg warunkéw formalnych lub ztozong po terminie.
Wykonawcy z tego tytutu nie przystugujg zadne roszczenia,

Zamawiajgcy dopuszcza sktadanie ofert czesciowych,

Zamawiajgcy nie przewiduje mozliwosci udzielania zamdéwien uzupetniajgcych,

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci niniejszego zapytania
ofertowego przed uptywem terminu na sktadanie ofert. Informacja o wprowadzeniu zmian
lub uzupetnienia tresci zapytania ofertowego zostanie przekazana Oferentom niezwtocznie w
formie pisemnej (e-mail), jak réwniez zostanie opublikowana na stronie internetowej
Zamawiajgcego pod adresem www.ccmetal.pl na stronie www.parp.gov.pl poprzez Lokalny

System Informatyczny, na  portalu Baza  Konkurencyjnosci pod adresem
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl oraz na Dzienniku Urzedowym Unii

Europejskiej,

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo odwofania lub uniewaznienia oraz zakonczenia
postepowania lub jego czesci bez wyboru Wykonawcy, bez podania przyczyn,

Na Oferencie cigzy obowigzek przedtozenia oferty spetniajgcej wszelkie wymogi formalne i
merytoryczne. W sytuacji, gdy z przedtozonej oferty nie bedzie jednoznacznie wynikato, iz
spetnia ona wymagania okreslone w zapytaniu ofertowym wdéwczas Zamawiajgcy odrzuci
oferte ze wzgledu na niespetnianie wymogow. Z tego wzgledu kazdy Oferent winien
szczegdtowo przeanalizowacé wymagania stawiane srodkom trwatym bedgcych przedmiotem
zapytania ofertowego i sporzadzi¢ specyfikacje jednoznacznie odnoszaca sie do wszystkich
wymogow wskazanych przez Zamawiajacego,
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o) Administratorem danych osobowych, ktére znajdg sie w formularzu ofertowym oraz
zafacznikach do oferty jest CC METAL S.C. Ryszard Cwiertniewicz, Mariusz Cieplak, Tropie
251, 38-100 Strzyzéw (dalej CC METAL S.C.). CC METAL S.C. Ryszard Cwiertniewicz, Mariusz
Cieplak bedzie przetwarzat dane osobowe w okreslonych celach, np. analizy przedtozonej
oferty, zawarcia i realizacji umowy. Kazdy Oferent ma prawo zazgdaé dostepu do tresci
danych, ktére go dotyczg — poprawié je, zaktualizowac, sprostowaé, przenies¢, usungc lub
ograniczy¢ ich przetwarzanie. Kazdy Oferent moze tez wnie$¢ sprzeciw wobec przetwarzania
udostepnionych danych osobowych. Kazdy z Oferentéw ma prawo do wycofania wyrazonej
zgody. Wycofanie zgody nie ma wptywu na zgodnos¢ z prawem przetwarzania danych sprzed
wycofania zgody. Jesli Oferent ma watpliwosci czy dane sg prawidtowo przetwarzane przez
CC METALS.C., to moze wniesc¢ skarge do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych.

8. SPOSOB SKtADANIA OFERTY
Oferte/y nalezy ztozy¢ w zamknietej kopercie, opieczetowanej pieczecig firmowa Oferenta, adresem
Zamawiajacego (podanym ponizej) oraz zapisem: OFERTA NA DOSTAWE SRODKOW TRWALYCH W
RAMACH PROJEKTU PN. "WZROST KONKURENCYJNOSCI SPOtKI CC METAL W WYNIKU WDROZENIA
STRATEGII WZORNICZEJ":
a) osobiécie w siedzibie przedsiebiorstwa CC METAL S.C. Ryszard Cwiertniewicz, Mariusz
Cieplak, Tropie 251, 38-100 Strzyzow,
b) poczty, listem poleconym, kurierem na adres siedziby przedsiebiorstwa CC METAL S.C.
Ryszard Cwiertniewicz, Mariusz Cieplak, Tropie 251, 38-100 Strzyzéw.

9. TERMIN SKtADANIA OFERT

Oferta musi zostac ztozona w nieprzekraczalnym terminie, do dnia 19.10.2018 r., do godz. 15:00 w
siedzibie przedsiebiorstwa CC METAL S.C. Ryszard Cwiertniewicz, Mariusz Cieplak, Tropie 251, 38-100
Strzyzéw. W przypadku ztozenia oferty drogg pocztowg, decyduje godzina wptywu oferty.

e Oferty dostarczone Zamawiajgcemu po terminie sktadania ofert nie bedg rozpatrywane.

e Skuteczne ztozenie oferty oznacza otrzymania oferty przez Zamawiajgcego przed uptynieciem
terminu sktadania ofert. Zmiany albo wycofanie oferty przez oferenta przed uptywem
terminu sktadania ofert jest dopuszczalne.

e Zamawiajgcy nie ponosi odpowiedzialnosci za przypadkowe otwarcie oferty przed uptywem
wyznaczonego terminu, w przypadku nieodpowiedniego oznakowania koperty.

e Bezposrednio przed otwarciem ofert Zamawiajagcy poda kwote jakg przeznaczyt na
sfinansowanie zamodwienia oraz ilos¢ ztozonych ofert. Natomiast po otwarciu ofert
Zamawiajgcy poda ceny poszczegdlnych ofert oraz okres gwaranciji.

e Otwarcie ofert nastgpi w siedzibie przedsiebiorstwa Zamawiajgcego po terminie sktadania
ofert. Termin otwarcia ofert: 22.10.2018 r. o godz. 08:00.

e Konczac procedure oceny ofert Zamawiajgcy podejmie decyzje o wyborze najkorzystniejszej
oferty.

e Zamawiajgcy sporzadzi pisemny protokét z wyboru najkorzystniejszej oferty.

e Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do niedokonania wyboru najkorzystniejszej oferty. W
kazdym czasie postepowania przetargowego dotyczgcego wyboru wykonawcy, Zamawiajgcy
ma prawo do jego zakonczenia bez wyboru jakiegokolwiek oferenta. Oferentom nie
przystugujg wobec Zamawiajgcego jakiekolwiek roszczenia z tego tytutu.
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e Zamawiajgcy niezwiocznie powiadomi oferentdw oraz ogtosi wyniki na swojej stronie
internetowej Zamawiajgcego pod adresem pod adresem www.ccmetal.pl na stronie

www.parp.gov.pl poprzez Lokalny System Informatyczny, na portalu Baza Konkurencyjnosci

pod adresem www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl oraz na Dzienniku

Urzedowym Unii Europejskiej.

10. TERMIN WAZNOSCI OFERTY
Wykonawca jest zwigzany ofertg przez okres 40 dni kalendarzowych od dnia uptywu terminu
sktadania ofert.

11. INFORMACJA NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA Z MOZLIWOSCI REALIZACJI ZAMOWIENIA

Z mozliwosci realizacji zamdwienia wytgczone sg podmioty, ktére sg powigzane osobowo
lub kapitatowo z firmg CC METAL S.C. Ryszard Cwiertniewicz, Mariusz Cieplak przez powigzania
kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzanie miedzy firmg CC METAL S.C. Ryszard
Cwiertniewicz, Mariusz Cieplak lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzari w imieniu
firmy CC METAL S.C. Ryszard Cwiertniewicz, Mariusz Cieplak lub osobami wykonujgcymi w imieniu
firmy CC METAL S.C. Ryszard Cwiertniewicz, Mariusz Cieplak czynnosci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,

— posiadaniu udziatéw lub co najmniej 5% akcji,

— petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika,
— pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktdry moze budzi¢ uzasadnione
watpliwosci, co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegdlnosci pozostawanie w
zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

Potwierdzeniem braku powigzan kapitatowych Iub osobowych jest ztozenie przez oferenta
o$wiadczenia o braku wystepowania w/w powigzan na obowigzujgcym wzorze stanowigcym
zatgcznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego.

W przypadku ztozenia oferty przez Wykonawce powigzanego osobowo Iub kapitatowo
z Zamawiajgcym, zostanie on wykluczony z udziatu w postepowaniu ofertowym.

12. ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY
Warunki umowy istotne dla Zamawiajgcego:
e Wykonawca zobowigzuje sie dostarczyé s$rodek/i trwaty/e o parametrach zgodnych z
opisanymi w zapytaniu ofertowym i ofercie.
e Woyptata wynagrodzenia nastgpi na podstawie faktur/y VAT wystawianej/ych przez
Wykonawce.
e Miejscem dostawy urzadzenia jest oddziat przedsiebiorstwa CC METAL S.C. Ryszard
Cwiertniewicz, Mariusz Cieplak, ul. Graniczna 10, 38-100 Strzyzéw.
e W okresie gwarancji — naprawa gwarancyjna obejmuje dojazd technika oraz czesci zamienne.
Jesli usterka wystgpita z winy producenta.
e Wykonawca deklaruje, iz sprzet jest nowy i wolny od wad.
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Wykonawca deklaruje, iz urzadzenie jest dostosowane do wymogoéw prawa BHP
obowigzujgcego na terytorium RP.

W razie opdzinienia dostawy, niepetng/niekompletng dostawe lub dostawe sprzetu
niespetniajgcego zatozen zapytania dostawca zobowigzany jest do zaptacenia kary umowne;j
w wysokosci 0,1% wartosci zamowienia za kazdy dzien braku mozliwosci skorzystania z
zamowionego sprzetu, jednakze nie wiecej niz 10% tgcznego wynagrodzenia netto.

13. WARUNKI DOKONANIA ZMIANY UMOWY
Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy, w przypadku:

gdy nastgpi zmiana powszechnie obowigzujgcych przepiséw prawa w zakresie majgcym
wptyw na realizacje przedmiotu umowy,

wystgpienia okolicznosci niezaleznych od Wykonawcy na uzasadniony wniosek Wykonawcy,
pod warunkiem, ze zmiana ta wynika z okolicznosci, ktérych Wykonawca nie mogt
przewidzie¢ na etapie sktadania oferty i nie jest przez niego zawiniona, przypadkow sity
WwyzZszej, uznanej przez Zamawiajgcego jako zdarzenie nadzwyczajne, zewnetrzne, niemozliwe
do zapobiezenia (np. powddz, strajki, zamieszki, decyzje administracyjne, panstwowe).

Wszelkie zmiany, jakie strony chciataby wprowadzi¢ do postanowien zawartej umowy, wymagajg pod
rygorem niewaznosci formy pisemnej i zgody obu stron (w drodze pisemnego aneksu).

14. SPOSOB UDZIELANIA WYJASNIEN DOTYCZACYCH TRESCI ZAPYTANIA OFERTOWEGO

Oferent moze zwrdci¢ sie do Zamawiajgcego z prosbg o wyjasnienie tresci zapytania
ofertowego tylko w formie pisemnej za pomoca poczty elektronicznej.

......

dni robocze przed uptywem terminu sktadania ofert.

Wszelkich informacji dotyczgcych procedury przeprowadzenia zamdwienia oraz technicznych
aspektéw zaméwienia udziela Pan Mariusz Cieplak, e-mail: m.cieplak@ccmetal.pl.

15. ZALACZNIKI
a) Wz6r formularza ofertowego — Zatgcznik nr 1.

b) Wzdr oswiadczenia o braku powigzan osobowych lub kapitatowych pomiedzy Oferentem a

Zamawiajgcym — Zatgcznik nr 2.

Z powazaniem
Wspdlnicy CC METAL S.C. —
Ryszard Cwiertniewicz, Mariusz Cieplak
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